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Einleitung Introduction

Per- und polyfluorierte Alkylverbindungen (abgekürzt
PFAS) sind aliphatische organische Verbindungen,
von denen einige Stoffe im Verdacht stehen,
gesundheitsschädlich zu sein. Die Stoffgruppe
umfasst zwischen einigen Tausend und einigen
Millionen Einzelstoffen. Da sie oder ihre
Abbauprodukte in der Umwelt sehr persistent sind,
werden sie auch Ewigkeitschemikalien genannt.

Per- and polyfluorinated alkyl compounds (PFAS for
short) are aliphatic organic compounds, some of
which are suspected of being harmful to health. The
group of substances includes between a few
thousand and a few million individual substances.
Since they or their degradation products are very
persistent in the environment, they are also called
forever chemicals.

PFAS in unseren Produkten PFAS in our products

Unsere Drähte, Bleche und anderen Rohmaterialien
bestehen aus Metallen. Diese werden hergestellt,
indem sie aus Metallschmelzen umgeformt werden.
In den Metallschmelzen herrschen sehr hohe
Temperaturen von 1000°C und mehr. PFAS-
Verbindungen zersetzen sich bei Temperaturen von
bis zu 400°C, sodass in den Rohmaterialien keine
PFAS vorhanden sein können.
Zudem werden alle Federn nach dem Umformen
einer Wärmebehandlung unterzogen. Je nach
Produkt liegt diese bei 380°C (Anlassen) oder bis zu
700°C (Härten).

Für die Hilfsstoffe, welche wir in der Produktion als
Schmier- oder Konservierungsmittel verwenden,
haben wir Erklärungen unserer Lieferanten eingeholt.
Im Falle von neuen Erkenntnissen behalten wir uns
eine Aktualisierung dieser Erklärung vor.

Our wires, sheets and other raw materials are made
of metals. These are produced by forming from metal
melts. The metal melts have very high temperatures
of 1000°C and more. PFAS compounds decompose
at temperatures of up to 400°C, so no PFAS can be
present in the raw materials.

In addition, all springs are subjected to heat
treatment after forming. Depending on the product,
this is 380°C (tempering) or up to 700°C (hardening).

We have obtained declarations from our suppliers for
the auxiliary materials that we use in production as
lubricants or preservatives. We reserve the right to
update this statement in the event of new findings.

Bestätigung Confirmation

Hiermit bestätigen wir, dass PFAS von uns nicht als
Bestandteile zugesetzt sind. Deren Vorhandensein
kann somit logischerweise nicht erwartet werden.

Die Aussage beruht auf unserem heutigen Wissen
und den Informationen, welche unsere Lieferanten
uns zur Verfügung stellen. Analytische Resultate sind
nicht vorhanden.

PFAS-Substanzen sind in einer Vielzahl von
Produkten für den industriellen, gewerblichen und
häuslichen Gebrauch allgegenwärtig. Eine
Spurenmenge der
PFAS-Substanzen als Verunreinigungen kann daher
nicht ausgeschlossen werden.

Diese Erklärung bezieht sich ausschließlich auf die
von uns gelieferten Erzeugnisse. Veränderungen der
Erzeugnisse im Rahmen der Weiterverarbeitung sind
dadurch nicht abgedeckt.

We hereby confirm that we do not add PFAS as
ingredients. Their presence cannot logically be
expected.

The statement is based on our current knowledge
and the information provided to us by our suppliers.
Analytical results are not available.

PFAS substances are omnipresent in a wide range of
products for industrial, commercial and domestic use.
A trace amount of PFAS substances as contaminants
cannot therefore be ruled out.

This declaration refers exclusively to the products
supplied by us. Changes to the products during
further processing are not covered by this.


